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Orvényarami vizsgalat

5. 4bra. Hosszanti, | mm mélységt
miirepedésro! folvett regisztratum

6. abra. Hosszanti, 3,2 mm mélységi
miirepedéscdl folvett regisztratum

4bra), amelyek bérmikor eléhivhatok a készii-
|8k memdriarekeszeibdl. A vizsgélészondat egy
kiilon kapesol6 segitségével rddllithatjuk a hi-
béra, és igy megadhatjuk annak pontos hely-
zetét. Az ehhez szlkséges szogmérdt és
mérélécet a forgato-tajold egységen helyeztik
el.

A mérokészilék szamitdgéphez is csatla-
koztathatd és alkalmas szoftverrel nem csak
rogzithetjlk a mért adatokat, hanem automat-
ikusan ki is értékelhetjlk azokat. Ezzel a
kiegészitéssel € médszer akdr gyartésori vizs-
gélatra is bevethetd.

952 077 168/169

Egy j miiszeres lehetéség a repedés
méretének és terjedésének mérésére

Harnisch Jozsef*

A repedésvizsgélal egyik legnagyobb prob-
léméja a repedésméret megallapitasa. A repe-
dés mélységének pontos merése nagyon fontos
informacid lehet mind a miikadd szerkezetekben
felderitett repedéseknél, mind a mechanikal
anyagyizsgélat prébatestjeinek mérésekor.

A mec%anikai anyagvizsgdlatndl, a hagyo-
manyos — valamilyen repedési felllet kozeleben
siirlisbdd segédanyag ldthatova tétele elvén
milkodd - repedésvizsgalatra nincs is méd, illet-
ve dltaldban nem is elegendd a repedés jelenlg-
tének a meghatdrozésa. Ezekhez a vizsgalatok-
hoz szilkség van a repedés képzddésére és
terjedésére, nagysagara vonatkozd jellemzdk
meghatdrozdsara. Ezt a miiszert elssorban er-
re a célra, @ mechanikal vizsgalatok miszeres
tamogatésdra fejlesztették ki. A itt bemutatdsra
ker(il6 mUiszer a repedésméret rendkivil pontos
meghatarozasara ad leheldségel.

A miiszerrel statikus és dinamikus kérilmé-
nyek kozétt is lehet mémi, és mdr 12 um/ora
repedéslerjedési sebesség melleltis lehetséges
a repedésméret valtozasanak a mérése.

A késziilék mérési elve

A készilék orvénydrampotencial-szondds
mddszer elvén alapul, Ezt szemlélteti az 1. dbra.
Az elv[ényege, hogy a fellleten mérhetd feszLilt-
ség mindaddig dllandé, amig azt valamilyen fel-
tileti hiba meg nem valtoziatja.

A mérést elvileg egyen- és véltédrammal
egyarént el lehet vegezni. Ezek legfontosabb
Imerési jellemzéi az alabbiakban lehet dsszefog-
alni.

Egyendramti mérés:

— nagy aramergsség kell;

nagy és kollséges a fesziiltség-stabllizdcid,
a nagy &ram melegiti a mintakat, foleg a fe-
szﬂttsé%csucsok karnyékén;

a kontakiusokndl termoelektromos feszlltség

[ép fel, ami nagy hibalehetséget eredmé-
nyez.

Véitédramu meéres:

— nivelt pontossag, kis zajszint a termoelektro-
mos hatds és a fazisérzékenyseg jelenléte
miatt;

— nagy érzékenység a rugaimas és képlékeny
deformécio kezdetére;

* Grimas Kereskedelmi KIt,
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1. dbra. A mérés elve: a potencidlkiilonbség
az inhomogenitds (repedés) kornyezetében
megnd
— azonos repedésméret-killénbség nagyobb
feszlltségkiionbséget eredményez mint az
egyenaramd eljrds;

— eqyértelmlibb a jel a repedés ndvekedésével;

— kisebb dramerGsség kell, kisebb miiszer, egy-
szer(ibb drambevezetés;

— akis dram nem okoz melegedést;

R

linedris kapcsolat van.

A Matelec CGM-5 tipust
miszer jellemz3i

— Az alacsony frekvencia levagasa, a lassu re-
pedésnovekedés tanulmanyozasahoz.
- thchleva‘gés 80 Hz-en a faradasi kisérletek-
ez.
— Out position a dinamikus repedésterjedés fi-
nom kévetésére.
— Abelsd zajszint 100 mV-nal kisebb.
A felsorolt jellemzék a milszemek igen szé-
les felhasznalasi terliletet biztositanak. Ezek ké-
z0lis a legfontosabbak:

Felhaszndldsi tertletek

a kezd6 repedések mérése,

a lassu repedésndvekedés mérése,

a féradasos repedések lerjedésének, és

— adinamikus repedésndvekedésnek a mérése

a mechanikai anyagvizsgalatok pl:

— farasztas, torési szivossdg vizsgdlata koz-
ben,

— ipari berendezések allapolvizsgalata,

— repedésméret mérése az adott feltleten, pon-
tossdg: kb. 0,5 mm.

A 2, dbra egy torésmechanikai probatest
vizsgdlatdhoz szikséges mérési Osszedllitast
mutat be. Amint lAthatd, a méréshez két proba-
testet kell haszndlni. A referencia prébatest
anyag- s hdmérséklet jellemzbinek a kiegyen-
|itésére szolgal. A masik prébatest a mechanikai
vizsgalat targya, amelyen a repedésterjedést
mérik a potencidlszininek a referencia-prohahoz
viszonyflott megvallozasaval. A miszer le-
hetdséget ad a vizsgalathoz szikséges tovabbi
miiszerek dsszehangolésara, pl. egy kisciklust
férasztésnal. A készllék RS232-n keresztll
csatlakozik a kdzponti szamitégépes vezérlés-
hez, amelyre az adatok folyamatos atvitele le-

hetséges.
952 078 140

Nagy stabiltds és ultra nagy felbontas. A
nagy stabilitast valtakozd dram hasznélata mi-
att kis zajszint, stabil erdisités és fazisérzékeny
detektdlds valosthaté meg.

A 300 Hz és 100 kHz kozott megvalaszthatd
frekvencidval a gyakorlatban eldforduld Gtvoze-
tek teljes skaldja vizsgahato: ferromagneses
anyagok, ontvények, auszterites acél, titan stb.

Abevezetett aram eréssége 0-2 A kdzétt, 1
mA-es felbontdssal valtoztathato.

Automatikus fazisbedllds. A repedésterjede-
si kisérlet kdzben is automatikusan a legjobb
fazisszoget valasztva folyik a mérés.
Kapcsolhatd sz(rékimenetek:
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2. dbra. A repedésterjedés mérése CT-prébatest
vizsgélata kzben.
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