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Amikor, példaul egy alkatrész tdnkremegy
egy teljes jarm(i szimuldciés vizsgélata sordn,
“néha kivanatos, hogy az alkatrész fejlesztését
egy kisebb, fliggetlen vizsgalati rendszeren foly-
tassak. Miutén a kisebb vizsgdlati rendszert 6sz-
szeszerelték és munkaba dllitottdk valészind,
hogy a gerjeszt6 elemeket a kilénféle dinamikus
feltételeknek megfelelSen korrigdini kell. llyen
kérllmények kdzétt az Instron szoftver lehet6vé
teszi a gerjesztési adatok és a megszerzett adat-
allomanyok atvitelét a kdzpontilag elhelyezett
ismétld szoftverhez (SPIDAR, RPC, ITFC, vagy
ICS) és az igy korrigélt gerjesztési adatok visz-
szavételét.

Az egész folyamat egy szamitogéprél el-
lendrizhetd a vizsgalé berendezés helyérél. Ha
egy szerkezetre a vizsgalati eljarést iteraciéval
meghatdroztak, akkor ez is eltarolhatd, hogy a
jévben egy hasonld szerkezet vizsgalatdhoz
felhasznalhassak. A szimuldcié bévithetd, hogy
egy laboratériumon belll korlatlan szamu vizs-
gélathoz a kdzpontilag elhelyezett atviteli funk-
cidkorrekcids szoftvert hasznalhassék az auto-
matikus gerjesztés generdlaséra.

Uj technolégia alkalmazésa

A bemutatott rendszerel az alkatrészek
tébbsége a helyszinen régzitett Gzemi terhelési
program felhasznaldsaval vizsgdlhaté a szinu-
5208 vagy a véletlenszer(i terhelés helyett. Ez
kiildndsen a tdbbtengely vizsgdlatoknal fontos,
ha igazan reprezentativ fesz(iltségeloszlast kell
elérni. Az utébbi iddben van egy olyan tenden-
cia, hogy statisztikailag létrehozott véletlen ter-

helési sorokat hasznéljanak az alkatrészek vizs-
gdlatdhoz. Ez részben azért kdvetkezett be,
mert-a-valds Uizemi adatok alternaltiv haszndlata
tdl draga volt. Az (j digitalis technolégidval ez
mar nem igaz. Ma kevésbé drdga a valds (izemi
terheléstorténetet hasznalni, mint a mestersé-
ges terhelési programokat.

Ablokkterhelési vagy véletlenszerd terhelési
sorozatok tobbtengelyli vizsgalatdhoz vald
haszndlata dltalaban kompromisszum. Ezeket a
médszereket a mitban fogadtak el, mert a ger-
jesztési jeleket rendszerint szabdlyozni lehetett,
amig akarosodas a szerkezetnek csak egy pont-
jén reprodukélhatd. Gyakran a szerkezet mara-
dék része nem volt megfeleléen terhelve, mert
nem volt megvaldsithatd a gerjesztési jelek fazi-
sahoz és amplittddjahoz sziikséges valtoztatd-
sok elvégzése. Sok olyan példat ismeriink, ami-
kor a véletlen terhelési és a blokkterhelési méd-
szerek nem bizonyultak reprezentativ terhelés-
nek és ezért nem tudtdk az lizemi hibak beks-
vetkezését elbrejelezni.

Egy okot, hogy ez miért torténik igy, megvizs-
galhatunk. Feltételezzlik, hogy egy csalddi auté
felfliggesztési rendszerét sikeresen megvizs-
galtdk majd mddosttottdk azt, hogy ugyanezt a
jarm{ivet sportosabb véltozatban is hasznlni
lehessen. Ha a tervet megvaitoztatjak, hogy nd-
veljék a terhelhetdségét és a merevségét, jogos
feltételezni, hogy a mddosités a felfliggesztés
dinamikai jellemzéit is meg fogja véltoztatni, és
a jarmi viselkedését is befolydsolni fogja. Ami-
kor az auté katydba keriil vagy jérdaszegélybe
{itkdzik, az djonnan tervezett felfliggesztésre is
nagyobb erd hat. Mivel nem tudhatjuk, hogy az
Ujerbk milyenek lesznek, vilagos, hogy helytelen

az eredeti terhelési sor hasznélata az (jraterve-
zett alkatrész vizsgalatanal. Nehéz az olyan ko-
rlilmények vizu dlis bemutatasa, ahol a szabva-
nyosftott véletlen sorok a gyakorlatban alkal-
mazhaték a tobbtengelyl vizsgélathoz. A leg-
jobb mddszer egy Uj tervezés(i alkatrész bar-
mely lehetséges gyenge pontja kimutatdsahoz
az alkatrész olyan szimuldcids vizsgdlata,
amelyhez az djbdl felvett (izemi terhelési prog-
ramot haszndljak.

Kovetkeztetések

Az alkatrész kifaraddsanak faboratériumi szi-
muldcidja ma mér nem draga eljaras. Az Uj digi-
télis technoldgia lehetévé teszi az Gizemi adatok
egyszer( alkalmazasat és kikiisz6bli a statisz-
tikusan generalt gerjesztd jelek iranti igényt. Mi-
vel az (zemi adatok hasznalata csdkkenti a
bonyolultsagot és javitja a pontossagot, az alkat-
rész szint-szimulcids vizsgélata sokkal kéltség-
kimél8bb eszkdze az lzemi hibak korai eldrejel-
zésének.

Biztos, hogy egy vizsgalati laboratérium ha-
tékonysdga tovabb javul majd az integralt digita-
lis termékek fejlesztésével. A szamitégépes
technoldgia gyors fejlédése érdekesebbé teszi
majd a mérndk életét és jobb kommunikaciot
biztosit.

A modern digitélis technoldgidval felszerelt
laboratérium ndveli a vizsgélat hatékonysagat,
és a tervezés, fejlesztés és vizsgdlati funkcick
teljes integracicjdt teszi lehetévé.
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Az INSTRON cégtorténete

Anyagvizsgalé gépek, berendezések, rendszerek gyartdsa terén az
INSTRON név ma mdr a vildg legnagyobb, legkiterjedtebb gyartd és
vizsgalé kapacitdssal rendelkez6 vallalkozasat jelenti. Az eredeti, Ameri-
kaban a mésodik vitdghdbor(t kévetGen alapitott céget 1960-ban kévette
Eurdpdban (angliai székhellyel) az Instron Corporation, amely elsésor-
ban elektromechanikus, valamint szervéhidraulikus anyagvizsgald eszko-
28ket gyart.

Aszékhely High Wycomble, Londontdl nem tdl tavol esé kivaros, ahol
a vizsgalogépeket tervezik és gyartjak az eurdpai vevkor szamara mais.
Néhany szémadat, mely bizonyitja, az Instron Corporation Eurépéban a
maga tertiletén valéban a legnagyobb véllalkozas: tébb, mint 500 alkal-
mazott, a vevéinek szdma meghaladja a 20 000-et, berendezései megta-
|alhatok a vilag tobb mint 45 orszagaban. Berendezéseit 85%-ban expor-
talja, melynek hdromnegyed része a nyugat-eurdpai orszagokban taldl
gazddra.

Az utébbi évtized jelentds valtozasokat hozott az Instron életében. Az
egyre inkabb prosperdld vallalkozds terjeszkedni kezd, melynek elsé
jelentds allomasa 1989, mikor is az elsGsorban magas hémérsékletii
vizsgdlo kamrainak gydrtdsérdl ismert Severn Furnaces (SFL) az Instron
részévé vélik. Ugyanezen évben vésérolja fel a laboratériumi informécids
rendszerek, elsdsorban adatfeldolgozé szoftver téren a vezetSk kozé
tartozd Laboratory Microsystems, Inc. (LMS) céget.

1893. janudr 1.: Ujabb terjeszkedés; az USA-ban megvasdrolja a
Wilson Corporation-t, mely véllalkozas az amerikai piac tébbségi tulaj-
donosa a keménységvizsgald berendezések eladdsa és szervize terille-
tén. Az ligylet révén az angliai székhely(i Rockwell Hardness Testers
Ltd, is az Instron részévé valik, mely révén az eurdpai piacon is vezetd
poziciét szerez magénak. Ugyanezen évben szerzi meg a német érdekelt-
ségl Amsler Otto Wolpert GmbH. t6bbségi lulajdonal, lgy a keménység-

vizsgal6 berendezéseken tiimenden a gyartasi profil tovébb szélesedik:
koptaté berendezések, rugdvizsgalé gépek, itémunka meghatérozésara
alkalmas eszkdzok. Ezzel az utolsd lépést is megtette az Instron a teljes
valasztékhoz vezeté Uton, hogy mindazon eszkozdket, berendezéseket,
és azok milkddtetéséhez sziikséges szoftvereket sajat gyartd kapacitisa-
bél tudja ajanfani mindazoknak, akik korszerii anyagvizsgald laboratériu-
mot kivannak berendezni, (izemeltetni.

Taldn nem is sziikséges kilén emliteni, hiszen ma mar a vilagpiacon
ez megszokott, az Instron 1992-ben Iépett azon gyartok sordba, akik
rendelkeznek az ISO 9000 szabvanysorozat elSirasainak megfeleld kive-
telményekkel. Mindezek tiikrében nyugodtan éllithatjuk a berendezéseket
GUzemeltetbk szdméra, hogy az Instron cégnél minden lehet6ség adott a
vildgpiacon versenyképes termék kialakitasara, és a megbizhatd, korszer(i
berendezések gyartasara.

Az INSTRON villalkozds magyarorszdgi képviselete 1995, janudr
1-t61 a TESTOR. Vérjuk minden kedves ligyfeliinket, mindazokat, akik
valaha is vasdroltak, vagy szeretnének Instron eszkézt vasérolni, és
szakmai tandcsaddssal segitiink a megfelelé berendezés, eszkéz
kivélasztdsdban, és természetesen Uj késziilék vdsdroldsa esetén az
eszkoz szdllitdsdn, izembe helyezésén tilmenden biztositjiuk azok
teljes korii garancidjat.

Tisztelt Olvaséink!

Az Instron céggel kétdtt megallapoddsunk alapjan az Anyagvizs-
géldk Lapja rendszeres melléklete lesz azInstron rapport kiadvény,
amelybdl tajékozddhatnak a vizsgalati technoldgiajuk leguijabb alkal-
mazasi lehetéségeirdl és eredményeirdl.
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