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A PISC-program elsé szakaszaban kapott
eredmények (8, 10] meggydzték a résztveviket
egyrészt a folytatds, masrészt a nemzetkszi
Gsszefogas szilkségességérdl.

APISC ll-program [11] eurépai Gsszefogas-
sal indult, de késdbb Japan is bekapcsolddott.
Hazénknak is meglett volna a lehetbsége a rész-
vételre, de a legjobb ismereteim szerint ezzel
nem éltek szakembereink. Ezen lehet8ség ki-
hasznéldsa nagymértékben segitette volna azt
a nemzetkdzi elismertséglnk fokozésat, ame-
lyet az ultrahangos és radioldgiai vizsgdlati kép-
zés terlletén a hazai szakemberek kiviviak.
Megitélésem szerint e képzés tematikdjaban
szlkség lenne a stlypont elmozditdsara egy-
részt a killénbéz6 vizsgélati modszerekkel ka-
pott eredmények reprodukélhatésaganak alapo-
sabb taglalasa, masrészt a feliileti vizsgalatok
irdnyaba. Ugyancsak mindenképpen nagyobb
teret kell szentelni a tdrésmechanikai ismeretek
oktatasanak, hisz ezek birtokdban mind a vizs-
galatokat tervez, mind pedig az azokat végre-
hajto szakember kell§ sdllyal értékelni tudnd
egyrészt a vizsgélati modszerek dltal determi-
nélt objektiv korlatok [3, 4, 10-26], masrészt
az Un. emberi tényezdk [7-9] varhatd hatdsat.
Figyelembe véve azt, hogy 100%-os vald-
szinliséggel sohasem szdmithatunk a hibak ki-
mutathatdségdra, a matematikai statisztikai
mddszerek tudatos alkalmazaséra mindenkép-
pen t6bb figyelmet kellene szentelni. Ezen isme-
retek ugyancsak célravezetden alkalmazhatdk a
vizsgalatok terjedelmének meghatdrozdsandl
és a kombinalt vizsgdlati eljarasok tudatos ter-
vezésénél.

Osszefoglalds

A kdzleményben tett megfontoldsok, a be-
mulatott példék kapcsén a kovetkezé megalla-
pitdsok tehetdk:

1. A szerkezetek integritdsanak megitélésé-
hez kapesolddd hazai tevékenység volumens-
nek novekedése az elkévetkezendd periédus-
ban objektiv sziikségszer(iség. E feladat elvég-
z8sére a hazal szakembereknek tudatosan kell
kész(ilni.

2. A roncsolasmentes vizsgalatok bizonyta-
lansdgainak hatésa az Uzemeltetési feliételek
becslésénél kapott eredmények megbizhatdsa-
géra a tdrésmechanikai elvek kévetkezetes al-

kalmazasdval egyértelmien osszekapcsolha-
tok.

3. A szerkezetek integritdsdnak megitélésé-
ben, a biztonsagos tizemeltethetdség fel_téjtelei-
nek kijelélésében meghatdrozo szerep harul a
roncsoldsmentes vizsgélatokat megtervezo €s
végrehaijtd szakemberekre, azok ismereteire. A
képzésben erésiteni kell a fellileti vizsgalatok, a
térésmechanikai és az alkalmazott matematikai
statisztikai ismeretek oktatasat.

4. Az egyes vizsgdlati modszerek eredmé-
nyeinek reprodukathatdsagénak objektiv feltard-
sara dsszehangolt vizsgdlatsorozat meginditasa
mindenképpen indokolt akér a folyé képzés ke-
retében, akdr egyéb lehetdségek feltarasaval.
Esetleges nemzetkdzi kooperacid kialakitdsa-
nak kezdeményezése e terlleten is nagymér-
tékben hozzajdrulna egyrészt a hazai szemlélet
formaldsahoz, masrészt a térésmechanikat, an-
nak gyakorlati alkalmazasat mdvel6 és a roncso-
ldsmentes vizsgalatokat végzé szakemberek
kézeledéséhez és ezdital a szerkezetek integri-
tdsdnak megitélésénél tett dontések kockézata
[ényegesen csdkkenthetd lenne.
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Fleximat - Uj, koréziét figyeld rendszer

Az AEA Technology Risleyben m(ikads INSYT-osztélya egy Uj tipust
ultrahang jelétalakitdt fejlesztettek ki Fleximat néven, amellyel folyamato-

dasa.

san figyelhetd a tartalyok és csévezetékek korrdzids vagy er6ziés karoso-

A Fleximat egy hajiékony, 20 mm széles 450 mm hossz szalagba
agyazott és nyomtatott aramkrrel 6sszekapcsolt piezoelektromos ele-
mekbdl 4ll - alapkivitelben 12 db elembd( -, amely a sokpdlust dugaszaval
a szokasos Kivitelli ultrahangos kész(ilékhez vagy ultrahangos falvastag-
sagmér6hz csatlakoztathatd. Segitségével a figyell cs- vagy tartdly-
szakasz falvastagsdga 0,1 mm pontosan mérhetd. Uzemképességét
-40.,..+70 °C hémérséklet-tartomanyban meg6rzi.

A Fleximat szalagot vékony, gyorsan kot epoxi réteggel lehet rogziteni
az elézetesen fémtisztdra el6készitelt csé- vagy tartdlyfeltleten.

A Fleximat korrozidt figyel6 rendszert mar sikerrel alkalmazzak az
Egyesiilt Kiralysag kémlai és petrolkémiai Uzemeiben, az Eszaki-tengeri
firdtornyokon, &s révidesen felszerelik az alaszkai olajmez6kon is.
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