KESZULEKEK, BERENDEZESEK

Uj, bevonatvastagsag-méro késziilék

Az idei Magyar Regula kiallitdson az Anyagvizsgalok Lapja Férumon
és a Testor Bt. bemutatotermében (izem kdzben is fathattak az érdek-
|6d8k a Réntgenanalytik Messtechnik GmbH 0j fejlesztési XRF 2000 AT
tipusu rontgenfluoreszcens betonvastagsag-mérd késziiléket. (1.
abra)

értelmezi, majd a szamitogép (14) a sokoldali szoftver segitségével
kiszamitja, megjeleniti, illetve kinyomtatja (15) a mért bevonatvastagsag
értékeket. A mérési eljaras megfelel az 1SO 3497 szabvanyban leirtak-
nak.

Akészlilék alkalmas egy- és tébbrétegli bevonatok vastagsaganak a

meghatarozisara. A mérés olyan esetekben is
elvégezhets, amikor mas roncsolasmentes
eljaras nem ad kielégitd mérési pontosségot,
illetve nem alkalmas a mérésre, példaul ha az
acélon nikkel réteg van. Az Gn. kombinalt mérési
elv alkalmazasa azzal az elénnyel jar, hogy a
mérési eredmény tag hatarok kdzétt fliggetlen a
mintadarab alakjatol és mereteitl, azaz a targy-
detektor tavolsagtol.
A készlilék sokoldalisagat ndveli a lézeres bedl-
litdszerkezet (2) és a mérési terliletet leképezd
CCD-kamera. Ezen eszkozok lehet6vé teszik,
hogy a kb. 1 mm atmérdjli mérési pontot kis fe-
lUlet( alkatrészen is pontosan, reprodukalhatéan
lehessen beéllitani (3. dbra).

Nagyszam( alkatrész sorozatméréséhez tar-
tozékként ajanlhato a programozhatdé x-y-z-
targyasztal alkalmazasa, amellyel automatizaltan

elvégezhetd az ilyen mérési feladat, nagymérték-
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2. abra. Az XRF 2000 AT blokkvazlata
1 — rontgencs6, 2 — biztonsdgi zdr, 3 — kollimdtor, 4 — detektor,
5 — mintadarab, 6 — mintatarté asztal, 7 — vezérl§ elektronika,
8 — nagyfesziiltségil tapegység, 9 — rontgenfluoreszcens sugérnyaldb,
10 — primér rontgensugdr, 11 — mérSerdsits, 12 — A/D dtalakito,
13 — analizétor, 14 — szamit6gép, 15 — kijelz6, nyomtatd.

A kész(lék blokkvaziatat a 2. dbra szemlélteti. A mérési eljards a
minta (5) alap- és bevonatanyagara jellemz0 karakterisztikus réntgen-
sugarzasok (9) intenzitdsa mérésén (4) alapul, mely sugérzasok a
beépitett réntgencstbdl (1) kilépd és kollimalt (3) primér rénigensugar
gerjesztd hatdsara keletkeznek. A karakterisztikus réntgensugarzés
mért (4), erbsitett (11) és digitalizalt (12) jeleit az analizator (13)

ben cstkkentve a kezel6személy kdzremi-
kodését. Az asztalvezérlés — az alkalmazas

3. dbra. A mérési hely 1ézeres kivalasztdsa.

killonbdz6 kombinacidinak megfelelGen — egyszeriien beprogramozhaté
a folia tasztatura segitségével.

A késziilék szamitogépes vezérlésii. Kezelése egyszerl. A kinnyen
megérthetd menii biztositja a mérések hibamentes végrehajtasat. A sza-
mitogép egyben a jegyzokonyvkészitést és a mérési eredmények sta-
tisztikai feldolgozasat is elvégzi.

A METAL ART Rt. — a volt Allami Pénzver6 — telephelyén (izembe
helyezett XRF 2000 AT tipust keszillék f6 felhasznaléja a galvanizalo
{izem, aho! a killénbdz6 elektronikai alkatrészek, ékszerek, hasznélati
targyak, szerelvények bevonatvastagsagat hatarozzak meg. A pontos,
roncsolasmentes mérés biztositja, hogy csak az elgirdsos vastagsagu
hevonatial ellatott termék kerdiljon ki az Gzembol. lgy a targyak élettarta-
ma megfeleld, és az esetenként draga bevondanyagbol is csak a szik-
séges mennyiség kerll felhasznalasra. A készlilék alkalmas az alapa-
nyagok elemdsszetételének a meghatdrozasara, illetve a galvanfirdg
Osszetételének ellendrzéseére is.
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