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Porkohdszati termékek ellendrzése rezonancia mddszerrel

Az autdk szamos alkalrésze készlil porkohaszati technolégidval: sajtolassal
és az azt kovet6 zsugoritassal. Ezen tdmegtermékeknek a vizsgélata a hagyo-
manyos modszerekkel — bele értve a raszter pasztdzé maodszert is — koltséges.
Ugyanakkor a minségbiztositds névekvd igénye, hogy valamennyi gyartott
alkatrészt roncsolasmentesen megvizsgaljanak és az eredményt dokumentaljak.

Rezonancia vizsgalattal még a kévetkezd igények is kielégithetdk:

— A vizsgélando darab egészének ellenérzése néhany masodperc alatt.

- Az eredmények értékelése teljesen automatizaltan ~ barmely emberi bea-
vatkozas nélkiil - és az ellendrzéit darabok szélvalogatasa a mindségik szerint.

- Avizsgalathoz ne legyen sziikség csatolasra.

Az 1. 4bra szerinti 155 mm atmérdjd kerék automatizélt szétvlogatasahoz
ajanlatot dolgoztak ki.

A betanulashoz 18 db kerék allt rendelkezésre. Ezekbdl 14 db volt
megfeleldnek és 4 db pedig meg nem feleldnek minGsitve. A megfeleldnek
minGsitettek kdziil csak tiz darab mutatott csaknem azonos tulajdonsagokat. Egy-
egy darabnak a tdmege volt a tobbinél nagyobb, illetve kisebb (max., min.). Két
darabnak elfogadhatéan nagyobb volt a siirdsége.

Amint a 2. dbra mutatja; a rezonancia 9 és 10 kHz kdzolli tartomanyaban a
darabok egyértelmlen szétvalogathatok voltak, mégpedig:

- valamennyi megfeleldnek mindsitett kerék - amelyeknek mérete és
slir(sége is az elfogadhatd hatarok kdzott volt — rezonancia frekvencidja 9,7 - 10
kHz kdzott volt.
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1. dbra A vizsgilt kerék

- valamennyi meg nem felel§ alkatrész rezonancia frekvencija e tartoma-
nyon kivill eselt, mégpedig a belsé hibakat tarlalmazo daraboké az alsé hatar
alalt, a repedt daraboké pedig a felsé hatar felett volt,

Avizsgalathoz alkalmas kész(ilék az RTS 20 rezonancia vizsgal6 rendszer (3.
abra) és 3 db kipos végi vizsgaldfej, ebbdl az egyik az ado, a masik kettd a vevd.
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2. dbra A kerék rezonancia frekvencidja a tdmege fiiggvényében

3. dbra Az RTS 20 rezonancia vizsgdl6 rendszer a jellegzetes vizsgdlati
alkatrészekkel

Fékbetétek ultrahangos vizsgdlata

Ahhoz, hogy a fékbetétek a felhasznaldsuk teljes id6tartama alatt megbizhatéan
és biztonsagosan mikddjenek az szikséges, hogy roncsoldsmentes vizsgalattal
ki lehessen sz(imi az eltéré s(rliségl és széls6 esetben, a rétegesen elvalt
darabokat.

Azért, hogy a fékbetéteknél elkeriilhessik a csatoloszer okozta esetleges fizikai
elvaltozast és a bonyolult széritast, ,,szraz" vizsgalofej-csatolas alkalmazasa

réteges elvalasra utal. A 2/a. dbra egy hibatlan fékbetét, mig a 2/b. dbra egy
réteges fékbetét A-képét mutatja.

A vizsgalathoz alkalmas eszkozok:
- USN 50, USN 52, vagy USD 15 tipusjelGi ultrahangkésziilék és
- BO,5K/S, BO,5K/E vagy B 1 K/S, B 1 KIE vizsgalofejek.

szilkséges. Ez megvalosithaté a B..K/S-E gdrdlilé
vizsgalofejek hasznalataval, amelyekkel még a nagy
méretd betétek is folyamatosan péasztazhatok, (7. hibatlan

dbra). A fékbetét csokkent siirliségét az alsugarz6 je! réteges
csbkkenése jelzi, mig a jelvesztés nagy kiterjedés(i a J ?) ‘
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