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Késziilékek, berendezések

Equotip szabvanyositott dinamikus
keménységmeéreés

A korszer(i minGségbiztositasi rendszerek
bevezetésével sziikségessé valt a sorozatban
gyartott kllonféle gépalkatrészek kemény-
ségének gyors, megbizhatd és dokumental-
hatd ellendrzésére. Erre a célra kivaldan alkal-
mas a dinamikus elven mér, korszerli Equotip
készilék. A haszndlataval szerzett mintegy két
évtizedes kedvez§ tapasztalatok alapjan az
eligrast és a készlléket szabvanyositottak
ASTM A 956-96 megjel6léssel, mégpedig az
acél, az acéléntvény és az Ontdtivas termékek
és alkatrészek Equotip-keménységének méré-
sére. A szabvany kiterjed a készlilék és a kalib-
racids vizsgalotest jellemzéire is. Az Equotip
dinamikus keménységmérési eljards az elsé,
amelyet szabvanyositottak! Az 1. dbra mérési
helyzetben mutatja a kész(iléket.

visszapattanasi sebességét méri, mégpedig a
mozgd magneses (tdfe] altal indukalt feszlilt-
ség alapjan.

A mérés elve: a méréfejet raallitva me-
rélegesen a mérendd targy felliletére és meg-
nyomva az inditdgombot az {ttest becsapddik
a targy fellletére, majd visszapattan. A ké-
szlilék méri a targy felilete felett 1 mm-re mind
a becsapddasi (A), mind a visszapattanasi (B)
sebességet. (3. 4bra) EbbSl az Equotip-ke-
ménység mérészama:

HL=£-1000
A

Az eljaras elnevezése is az energidk ha-
nyadosara utal, amely angolul: Energy quotient

A késziilek | lelke” a mérofej, a 2. dbran
lathaté amely 1,5 m hosszu kabellel csatlako-
zik a jel- és adatfeldolgozé mikroszamitgépes
egységhez. A szabvanyositott méréfej f6bb
részei az Utdtest, amely allandd magnesbdl
készll és az als6 része volframkarbid golyoban
végzGdik (@ 3 vagy 5 mm-es), illetve az E ti-
pusé gyémant végl; tovabba az ités energia-
jat meghatdrozo rugé, a befog6, amely az
(t6testet indité helyzetben tartja, s végll alul
egy tekercs, amely az (tStest becsapddasi és

1. 4bra

d6

Visszapattangsi
fazis

3. abra Az iitGtest jelleggtrbéje

= Equo. A mérGszam jeltlésében az L betl
pedig a feltalald, Dietmar Leeb nevére utal.

A méréfej feliiletre meréleges helyzetben
tartasat az aljara feltehet$ és a felllet alakjatdl
fligg8en cserélhetd gydr( segit, (4. dbra).

A kész(ilék megjeleniti a HL mért egyedi
értékeit, illetve az alkatrészen mért értékekbdl
szamitott atlagot és a szorast. A HL értékeket
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2. abra A méréfej vizlatos felépitése
1 — terheld cs§, 2 — vezelS cs6, 3 — a meg-
fogoba dgyazott tekercs, 4 — inditégomb,
5 — hdromeres csatlakozé kébel, 6/6a — cse-
rélhetd tdmaszto gydrd, 7 - iitStest,
8 — a volframkarbid goly6, 9 — rugé az iit6test
felfliggesztéséhez, 10 — terhel rugg,
11 — {itStest-csapda, 12 — a vizsgédlandé targy
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lefelé merGlegesen lehet, hanem felfelé me-
rlegesen is és ferde feliiletekre merGlegesen
is. Ha a mérési poziciot a mérés elétt elé-
valasztiuk, akkor a kész(ilék a szlikséges kor-
rekciét automatikusan elvégzi és a helyes

5. abra A mérési eredmények megjelenitése

az eldvalasztas szerint tszamitja a késziilék a
statikus keménységi értékekre: HB, HV, HRC,
HRB, (5. dbra).

Az ASTM éltal elvégeztetett ellendrz vizs-
gélatok szerint — amelyben nyolc laboratérium
vett részt és Ot kalibracids vizsgalotesten vé-
geztek méréseket —, a HL Equotip-keménység
ismételhetdségének relativ szérasa 1,6%, az
egy laboratériumon belll végzett mérések

alapjan. A laboratériumok kdzétti mérési ered-

y 05 me L értéket jelzi ki.
il ‘
T Tosmm | Tovabbi elény, hogy a mérési feladattdl fiig-
' s gben hat szabvanyos méréfej kozll valaszt-
A hatunk. Ezek jellemzdit és alkalmazasuk fel-
é tételeit a tdbldzat tartalmazza.
Konkay fellilet Konvex felllet . Lo L
A tablazatban szerepldnél kisebb témeg
4. dbra A feliilet alakj4ts] fiiggden cserélhetd gyiird vagy vastagsagd targy keménysége is mér-
8 743 Ly |
........... Min= 741 EGUannL«. L
7 Max= 752 ——— e
R=11
7 - s=+t 2.1
¥=746 Ly
565 HY
6 - S
n | ¢ =5 [Hvt]ro1012

6. abra Automatizdlt mérsberendezés

ményekre vonatkoziatva a relativ szérds két-
szer akkora is lehet.

Elénye a mddszernek, hogy mérni nem-
csak alaphelyzetben, azaz vizszintes fellileten

A vizsgalt targy
A méréfe Rendeltetése legkisebb legkisebb legnagyobb
tipusa témege vastagsaga fellleti érdessége
kg mm R, pm
D altalanos 5 3 2
DC furatban
D+15 (karcsusitott)
horonyban
C (kis energidja) 1,5 1 0,4
fellileti rétegre
G (nagy energiaju) 15 10 7
éntvényekre
E kemény anyagokra 5 3 2
650-1200 HV

het6, ha a csatoldpasztaval vékonyan megkent
fellletével egy massziv alapra (pl. egyen-
getlapra) tesszik.

A targy konvex illetve konkav feliiletének R
sugara 30 mm-nél kisebb nem lehet, kivéve a
G tipust, ahol ez 50 mm, (4. dbra). A targy
felllete fémesen tiszta legyen, és a fellileti
homérséklete 4-38°C. A targy remanens mag-
nessége kisebb legyen mint 3,2 A/em (4 G).

A HL mér§szam kozlésekor a jelet ki kell
egésziteni a mérdfej tipusjelével is, pl. ha D fej-
jel mértiink, akkor HLD. Ha viszont a HL
értékét atszamitottuk pl. HB-re, akkor a HB
(HLD) jelblést hasznaljuk.

Azonos alkatrészek sorozatvizsgalatahoz a
technoltgiai sorba telepithetd, automatizalt
méréberendezés, az EQUmatic E ajanlhaté Az
E jel a mérdfej tipuséra utal, azaz szintetikus
gyémantvégld. A mér6készuléket kiszolgalo
szerkezet elektromechanikus (6. dbra).

Dr. Lehofer Korné!
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